
  

  

  

  

 استاندارد های مختلف  هندسه و    ا براساسه رزوه

  

  

 های اجرا شده روی پیچ و داخل مهره گفته ᣤ شود که ᗷاعث اتصال   ، رزوه ᗷه شᘮارها  
ᢇ

ᣞو تورفت 
ᢇ

ᣜبرآمد
  مح᜛م این قطعات ᗷه هم ᣤ شود. 



 اجرا ᣤ شود. از نظر زاوᗬه و ش᜛ل  
ᢇ

ᣜع مادᖔع نر بوده و در مهره ها نᖔرزوه های اجرا شده روی پیچ از ن
  و ساختار ᣤ ᣢᜇ توان انواع رزوه را در گروه های متعددی دسته بندی کرد. 

 ᣒه بررᗷ های آنها انواع در این مطلب 
ᢇ

ᣜژᗬمرزوه پیچ و مهره و وᗬپرداز ᣤ.  

ال در تماᣤ پیچ ها  ᗺارامᡨᣂ برᣒ چند  ᡧᣂم و جᡟم   

 بودن رزوه -۱
ᢇ

ᣜا مادᘍ نری  Male Or Famale  

  جᡟت مارᗙیچ رزوه  -۲

  ᜍام رزوه  -۳

  قطر رزوه  -۴

  موازی ᘍا مخروᣖ بودن رزوه  -۵

ᡧ دندانه  -۶ ᢕᣌه بᗬزاو  

١- ) ᢔᣐنریرزوه خار(  اᘍ) ᣢداخ 
ᢇ

ᣜماد(    

ها داخᣢ  ها، رزوهها خارᢔᣐ و در مهرهها رزوهپیچتوانند داخᣢ و ᘍا خارᗷ ᢔᣐاشند. مثلا در  ها ᣤرزوه 
ᣤ د که رزوهᘮدانᗷ است ᡨᣂاشند. بهᗷز و رزوهᗬا استفاده از قلاوᗷ ᣢا استفاده از  های داخᗷ ᢔᣐهای خار

 و ᗷه رزوه های داخᣢ، رزوهشوند. ᗷه رزوه ها اᘍجاد ᣤ حدᘍده 
ᢇ

ᣜا مادᘍ رزوه های ماده ، ᢔᣐهای  های خار
ᡧ اساس، واضح است که رزوه ه ᣤنر ᘍا نᗬᖁنه گفت  ᢕᣌها ماده های مهرهها نری و رزوههای پیچشود. بر هم

 ᣤ شوند محسوب. 

  

  

  

  

  

  

  

  

  جᡟت مارᗙیچ رزوه  -۲

ᡧ دسته رزوه  ᢕᣂیچ نᗙا جهت مارᘍ ع گردشᖔها بر اساس نᣤ ص جهت بندیᘮشخᘻ شوند. معمولا برای
ᗷ ᡧه شما پᛴشنهاد شود؛ اما ما ᘍک راه ساده ᣤ مارᗙیچ، استفاده از قانون دست راست توصᘮه  ᢕᣂتر ن

ᣤمᘮکن!  



بᚑنᘮد که شᘮارها هرچه  ها نᜡاه کنᘮد. ا᜵ر ᣤ پیچ و ᘍا مهره را در جلوی چشمان خود نگه دارᗬد و ᗷه رزوه 
ᣤ ه سمت راستᗷ ه سمت چپ صعودیᗷ ر᜵یچ راست گرد و اᗙند، جهت مارᙬروند، صعودی هس

 ᣤ الاᗷ هᗷ روند،بوده و  ᣤ یچ چپ گردᗙاشد جهت مارᗷ.  

 

چرا ᗷه هیچ عنوان نᘘاᘍد از پیچ های راست گرد ᗷه جای پیچ های چپ گرد استفاده کرد. نکته مᡟم : 
  .این ᜇار ᣤ تواند منجر ᗷه شل شدن پیچ و آسᛴب دᘍدن قطعات شود که 

  )ᜍ )Thread Pitchام رزوه   -۳

ᡧ دو شᘮار متواᣠ در سطح ᘍک پیچ ᘍا  ᢕᣌه فاصله بᗷ ᣤ شان   .شود مهره گفتهᙏ در واقع، این فاصله
ᣤᣤ ه جلو حرکتᗷ اشد، تعداد  دهد که در هر دور چرخش، پیچ چقدرᗷ ᡨᣂام کوچکᜍ کند. هرچه

  شᘮارها در هر واحد طول بᛴشᡨᣂ است. 

  

  

  

  

  قطر رزوه  -۴

ᣢقطر اص(Major Diameter) شود ᣤ له نوک رزوه ها مشخصᘮبوس. 
 .بوسᘮله کف رزوه ها مشخص ᣤ شوند  (Minor Diameter) قطر کوچک

ᡧ نقطه ᗷالاᢝᣍ دو رزوه کنار هم گᗬᖔند  (Pitch diameter)قطر ᜍام ᢕᣌب ᡧ ᢕᣌرا فاصله ب.  



  

  

  

  

  

  موازی ᘍا مخروᣖ بودن رزوه  -۵

شود،  نگه دارᗬد و ᗷه آن نᜡاه کنᘮد. ا᜵ر قطر پیچ ᗷا دور شدن از ᗙᣃیچ ᜇمᣤ ᡨᣂ   خود   پیچ را در جلوی چشم
بندی های موازی، آب ها مخروᣖ و ا᜵ر قطر ثاᗷت است، رزوه و پیچ موازی است. در رزوه نᖔع رزوه 

های تخت انجام ᣤاتصال بر عهده پیچ نᛴست و این ᜇار بᛴشᡨᣂ از طᗬᖁق اورᗬنگ ᡫᣃا واᘍ ر شود. اما دها و
ᡧ برعهده پیچ ᣤها و پیچرزوه  ᢕᣂآب بندی ن ،ᣖاشدهای مخروᗷ.  

ᡧ دندانه   -۶ ᢕᣌه بᗬزاو  

ᡧ دو دنده متواᣠ است  ᢕᣌه بᗬع اتصال دارد. برای مثال، در رزوه   و  زاوᖔدر مقاومت و ن ᣥهای    نقش مه
  ᢻًه معموᗬک، زاوᗬ ᡨᣂ۶۰م    ᣤ ی را تحمل ᡨᣂشᛴفشار ب ، ᡧ ᢕᣂه تᗬل زاوᘮه دلᗷ ل درجه است، کهᗷکند و در مقا

ᡧ مقاومت دارد. این زاوᗬه ᗷا نᖔع رزوه و ᜇارᗖرد آن راᗷطه مستقᘮم دارد و رایج تᗬᖁن آنها   ᢕᣂ٥٥،  ٦٠لغزش ن  
  .درجه است ٤٥و 

  

  

  

ᣒل هند᜛انواع رزوه از نظر ش 

 ) ᡵᣎرزوه مثلV-Thread (  

  )Acme Threadرزوه ذوزنقه ای ( 

  )Square Threadرزوه مᗖᖁــع (  

 
ᢇ

ᣜا دنده اره ای رزوه برآمدᘍ  )BuƩress Thread(  



ᗷا دندانه   ᗬن ᜇارᗖرد مᗖᖁوط ᗷه پیچ های دندانه مثلᡵᣎ است. ممکن است در مطالعه برᡧᣐ متون  ᡨᣂشᛴب
ᘍا   ᡧ  های دᘍگری همانند دندانه مارᗙیچ و دندانه یونᘮفاᘍد و دندانه تخت، دندانه دره ای  ᢕᣂت ورث نᗬو

استاندارهای  در  ᗷالا  پنج ᜍانه  در ساختارهای  تفاوت   ᣥᜇ اᗷ ᘍا  و  اند  م سᖔخ شده  ᘍا  برخورد کنᘮد که 
  .مختلف استفاده ᣤ شوند 

  

  

  

  

  

  

  

 

ᗷه منظور تᘘدᘍل حرکت دوراᗷ ᡧᣍه حرکت خᣗ  پیچ زᗬر نمونه ای از پیچ دنده ذوزنقه ای است که 
 ᣤ ند مورد استفاده قرار ᢕᣂگ .  

 

 

 

 

 

  

  انواع استاندارد رزوه ها  

ᗬک ᡨᣂاستاندارد م: ISO هᗬام و زاوᜍ ،عاد رزوه مانند قطرᗷا ᡧ ᢕᣌک برای تعیᗬ ᡨᣂستم مᛴاین استاندارد، از س
ᗬک حرف   .استفاده ᣤ کند  ᡨᣂمشخصه رزوه مM    انگر قطر استᘮد ب ᢕᣂگᘮو عددی که کنار ان قرار م

ᡧ دو    بزرگ است .  ᢕᣌه بᗬک زاوᗬ ᡨᣂحدود  بر اساس استاندارد م 
ᢇ

ᣜاشد   ٦٠برآمدᗷ ᣤ ع رزوه درجهᖔاین ن.
  اب بندی نᣥ کند و برای اب بندی ᗷاᘍد از اورᗬنگ استفاده کرد . 



  

  

  

  

  

  

 ᢠᣑاستاندارد این  ᢝᣍا᜛ᗬᖁآم : UNC/UNF  

ᡧ اᗷعاد رزوه استفاده ᣤ کند  ᢕᣌبرای تعی ᢠᣑستم اینᛴاین استاندارد، از س . 

UNC – Unified NaƟonal Coarse Thread  

 ᡨᣂام بزرگᜍ:  رزوه ᡧ ᢕᣌفاصله ب ᡧᣎعᘍ) امᜍهایها) رزوه UNC است و تعداد رزوه ᡨᣂها در هر اینچ  بزرگ
دارای ترا᝗م رزوه ᜇمᡨᣂ و  UNC است. این ᗷدان معناست که اتصالات پUNF  ᢠᣑᘮ هایᜇمᡨᣂ از رزوه 

ᡧ هر رزوه هسᙬند ᢕᣌی ب ᡨᣂشᛴفضای ب. 

ᣃعت چرخش ᣙᗬᣃ دارد که ام᜛ان  ᗷ UNCه دلᘮل ᜍام بزرگ، رزوه :سفت کردن و تنظᘮم ᗬᣃــــع
 ᣤ ــــع را فراهمᗬᣃ سفت کردن و شل کردن ᣤ اعثᗷ عᖔهایشود رزوه کند. این موض UNC  برای

 .ᜇارᗖردهاᢝᣍ که نᘮاز ᗷه سفت شدن و تنظᘮم ᗬᣃــــع دارند مناسب ᗷاشند 

س بودن ᡨᣂکه رزوه  :در دس ᢝᣍهایاز آنجا UNC ند و در همه جا وجود دارند، مرایجᙬها،  هره تر هس
س هسᙬند. این امر انتخاب و استفاده از رزوه ها راحت ها و سایر ᚽستپیچ  ᡨᣂهای تر در دس UNC   را

ᣤ لᘮسهᘻ کند. 

UNF – Unified NaƟonal Fine Thread 

 ᡨᣂام کوچکᜍ:  هایرزوه UNF ی دارند و رزوه ᡨᣂمᜇ امᜍ ه رزوهᗷ تᛞسᙏ ی در هر اینچ ᡨᣂشᛴهایهای ب 
UNC ه این مᗷ است که رزوه دارند. این ᡧᣎهایع UNF ی دارند و اتصال قوی ᡨᣂشᛴم رزوه ب᝗تری  ترا

ᣤ جادᘍکنندا. 

توانند دقت ᗷالاتری ارائه دهند. این UNF  ᣤ هایها، رزوهᗷه دلᘮل افزاᛓش تعداد رزوه  :دقت ᗷالا
ᣤ اعثᗷ عᖔهایشود که رزوهموض UNF   ه اتصال دقیق دارند، مانندᗷ ازᘮکه ن ᢝᣍردهاᗖارᜇ برای

ونᣞᘮ، ابزار دقیق و اجزای م᜛انᣞᘮ دقیق، مناسب ᗷاشندت ᡨᣂᝃات ال ᡧ ᢕᣂجه. 

ی هسᙬند، سطح تماس بزرگᡨᣂ و دارای رزوه UNF هایاز آنجاᢝᣍ که رزوه :استح᜛ام ᗷالا ᡨᣂشᛴهای ب
شود که استفاده  کنند. این موضᖔع ᗷاعث ᣤاᘍجاد UNC ᣤ هایتری ᙏسᛞت ᗷه رزوهاتصال مح᜛م 

س شوک نᘮاز دارند  UNF هایاز رزوه ᡨᣂالا و مقاومت در برابر اسᗷ ام᜛ه استحᗷ که ᢝᣍردهاᗖارᜇ در
  .ᘍک مᗬᖂت ᗷاشد



ᡧ استانداردهای ᢕᣌتفاوت ب BSF/BSW و UNF/UNC  در رزوه 

ی BSW و BSF .شود استفاده ᣤ   هر دو نᖔع استاندارد رزوه برای انواع رزوه ᢕᣂستم اندازه گᛴس 
BriƟsch که ᣠند، در حاᙬهس UNF و UNC  ندᙬهس ᢝᣍا᜛ᗬᖁی آم ᢕᣂستم اندازه گᛴس. BSF و UNF 

 .هسᙬند  سᛴستم های برتر

ᡧ این دو نᖔع استاندارد در زاوᗬه ᢕᣌاز تفاوت های ب ᣞᘍ دندانه ᡧ ᢕᣌه در استاندارد آن است بᗬزاو .
 است .  °٦٠است در حاᣠ که در استاندارد ام᜛ᗬᖁاᢝᣍ  °٥٥بᗬᖁتᛴش 

  NPT (NaƟonal Pipe Thread ): استاندارد لوله ای

مخروNPT   ᣖشود. رزوه های ها استفاده ᣤ بندی لولهᘍک استاندارد آم᜛ᗬᖁاᢝᣍ برای اتصال و آب
 ᣤ شᛓافزا ᡧ ᢕᣂه، قطر رزوه نᗬش زاوᛓا افزاᗷ ᡧᣎعᘍ ،ندᙬهس ᣤ اعثᗷ ᣐد. این طراᗷاᘍ  ام سفتᜡشود که هن

ده شوند و آب  ᡫᣄه هم فᗷ جاد شود. بندی کردن اتصالات، رزوه هاᘍم ا᜛این استاندارد توسط   مح
 ) تعᗬᖁف شده استASME) و انجمن مهندᣒ م᜛انᘮک آم᜛ᗬᖁا ( ANSIموسسه استاندارد مᣢ آم᜛ᗬᖁا ( 

 اینچ وجود دارد.  ۲۴اینچ تا   ۱۶ͭ ۱های مختلف از در اندازه  که

  

 ᢝᣍاᘮتانᗬᖁاستاندارد ب   BSP  

ک المنافع استفاده ᣤ شوداین استاندارد، در انᜡلستان و سایر کشورهای  ᡨᣂدر استاندارد  .مشBSP  ،
ᡧ دو رزوه  ᢕᣌه بᗬدرجه است.  ٥٥زاو 

  ᗷه دو دسته تقسᘮم ᣤ شود   BSPاستاندارد 

ᗷ ᣤاشد که ᗷه طور مختBriƟsh Standard Pipe Parallel   ᣆکه مخفف   BSPPاستاندارد  -۱
نامᘮده ᣤ شوند .رزوه ها در این استاندارد موازی هسᙬند بنابراین برای اب بندی نᘮاز ᗷه واG    ᡫᣃرزوه 

  ᘍا اورᗬنگ مجزا ᗷ ᣤاشد .  

  از پرᜇارᗖرد تᗬᖁن رنج های ان ᣤ توان ᗷه سایز های زᗬر اشاره کرد  



G1/8” 

G1/4” 

G1/2” 

G3/8” 
G3/4” 

و ᗷه طور مختᣆ  نام دارد  ᗷBriƟsh Standard Pipe Taperedه طور ᜇامل که   BSPTاستاندارد  -۲
ᗷه دلᘮل   است اما در این نᖔع رزوه °۵۵زاوᗬه دنده   BSPPهمانند استاندارد   نامᘮده ᣤ شوند .   ᣃRی 

  نᘮازی ᗷه آب بندی نᗷ ᣥاشد  مخروᣖ بودن سطح رزوه شده

  از پرᜇارᗖرد تᗬᖁن رنج های ان ᣤ توان ᗷه سایز های زᗬر اشاره کرد  

R1/8” 

R1/4” 

R1/2” 

R3/8” 
R3/4” 

 

 

 

 

 

  

است   °۵۵برابر ᗷا  BSPTاست ᗷا این تفاوت که زاوᗬه   NPTشᘮᙫه ᗷه رزوه    BSPTنکته مᡟم: رزوه 
 ᗷاهم درگᢕᣂ   °۶۰برابر  NPTدرحاᣠ که زاوᗬه در 

ᢇ
ᣜشود که نری و ماد ᣤ اعثᗷ لᘮدل ᡧ ᢕᣌاشد. همᗷ ᣤ

   شوند اما آب بندی نᣥ کنند . 

هاست که در صنعت ᜇارᗖردهای مختلᡧᣛ دارند. این تفاوت ᗷه دلᘮل طراᣐ آن  NPT و BSP هایرزوه 
ᣤ ردهای این دوᗖارᜇ از ᡧᣐرا تحمل کنند. در ادامه بر ᡨᣍتوانند فشار و دمای متفاو  ᡧᣚع رزوه را معرᖔن
ᣤمᘮکن: 

 :موارد زᗬر هسᙬند ᜇ NPTارᗖردهای رزوه



 ازᜍ رزوه :صنایع نفت و NPT  ت آبᘮلᗷل قاᘮه دلᗷ  الا در اینᗷ ام᜛ار و استحᜇبندی خود
ᣤ ستم صنعت مورد استفاده قرارᛴد. استفاده از این رزوه در این س ᢕᣂشت و گᙏ اهشᜇ اعثᗷ ها

 ᣤ ᡧᣎمᘍش اᛓشودافزا. 

  ردهایᗖارᜇ ᡨᣎصنع ᣤعمو:  ᡧ ᢕᣌمانند ماش ᡨᣎات صنع ᡧ ᢕᣂاری از تجهᘮسᚽ آلات فشار قوی و  در
اᘍط محNPT   ᣗᘮ های انتقال سᘮالات، رزوهسᛴستم  ᡫᣃ ت تحملᘮلᗷالا و قاᗷ ل دوامᘮه دلᗷ

 ᣤ دمورد استفاده قرار ᢕᣂگ. 

  ستمᛴکسᘮک پنوماتᘮدرولᘮستم  :های هᛴازمند مقاومت در اتصالات در سᘮک نᘮدرولᘮهای ه
ی از ᙏشᡨᣎ در  NPT هایدرجه در رزوه ٦٠فشارهای ᗷالا هسᙬند. طراᣐ برابر  ᢕᣂب جلوگᛞس

 .شودها ᣤاین سᛴستم 

 :موارد زᗬر هسᙬند ᜇ BSPارᗖردهای رزوه

  ستمᛴازسᜍ آب و ᡫᣓکه  :های لوله کᘘاری از شᘮسᚽ ا،  درᗙدر ارو ᡧᣍازرساᜍ و ᡧᣍهای آبرسا
ها BSP استفاده از رزوه ᡫᣃا واᗷ اریᜍل سازᘮه دلᗷعاد، انتخاب ی آبᗷبندی و دقت در ا

 ᣤ شود استاندارد محسوب. 

  ᡨᣎات صنع ᡧ ᢕᣂو تجه ᣤردهای عموᗖارᜇ:  ستمᛴو س ᡨᣎات صنع ᡧ ᢕᣂهای اتصالات که دقت  در تجه
ᗷه دلᘮل سازᜍاری ᗷا استانداردهای اروᗙاᢝᣍ و   BSP و ᘍکنواخᡨᣎ در اتصالات اهمᘮت دارد، رزوه

های مختلف،   ᡫᣃان استفاده از وا᜛رد داردامᗖارᜇ. 

 و تجاری 
ᢇ

ᣞردهای خانᗖارᜇ:  ستمᛴو س ᡧᣍازرساᜍ مانند لوازم 
ᢇ

ᣞات خان ᡧ ᢕᣂاری از تجهᘮسᚽ  های
ها موجب استانداردهای دقیق اروᗙاᢝᣍ در طراᣐ این رزوه .برند بهره BSP ᣤ گرماᡫᣓᛓ از رزوه

 .صورت امن و ᗷدون ᙏشت عمل کنند اند تا اتصالات ᗷه شده 

 سخن آخر 

دهد که هر ᘍک از این استانداردها ᗷا  ᙏشان G ᣤ و NPT ،BSP هایبررᣒ انواع رزوهدر ᗺاᘍان، 
 

ᢇ
ᣜژᗬدر صنایع لوله و ᡨᣍردهای متفاوᗖارᜇ ه فرد خود، برایᗷ ᣆمنح ᡧᣎاز و های فᜍ ،نفت ، ᡫᣓک

ᡧ این رزوه های انتقال سᘮالات طراᣐ شده سᛴستم  ᢕᣌاند. انتخاب صحیح ب  ، ᡨᣍاᘮط عملᘍا ᡫᣃ هᗷ ستهᚽ ها
ای برخوردار است. آشناᢝᣍ دقیق ᗷا مزاᘍا و سᛴستم و نᖔع سᘮال انتقاᣠ، از اهمᘮت وᗬژه فشار 

ی های هر استاندارد ᗷه مهندسان و صنعتگران ᜇمک ᣤمحدودᘍت  ᡨᣂشᛴا اطمینان بᗷ کند تا بتوانند
ی صحیح از رزوهاتصالاᗺ ᡨᣍاᘍدار و ᗷدون ᙏشت اᘍجاد کنند. در نهاᘍت، بهره ᢕᣂهایگ NPT ،BSP و G ،

اᢝᣍ در افزاᛓش اᘍمᡧᣎ و دوام  های صنعᡨᣎ را بهبود ᣤنه تنها عملᝃرد سᛴستم  ᡧᣄᚽ ه نقشᝃلᗷ ،خشدᗷ
 ᡧᣍات دارد طولا ᡧ ᢕᣂمدت تجه . 

است جᡟت   کرده  جمع آوری تᘮم وندور فاᘍل در ᘍک فاᘍل مجزا بᛴشᡨᣂ رزوه های پرᜇارᗖرد و استاندارد را 
  دانلود ..... 

  



 


